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3) Selbstschneidendes Gewindeelement 

Ein selbstschneidendes Gewindeelement fur Schraubver- 
bindungen in zahefastischem Material wird ohne zusStzliche 
Sicnerungselemente gegen ein Ausdrehen dadurch gesl- 
chert. daB die Mantelflache (1) des Gewindes in mehrere 
Winkelbereiche unterteilt ist, innerhalb eines jeden dieser 
inr Radius im Sinne der Eindrehrichtung von einem unteren 
zu einem oberen Wert stetig ansteigt und daft der Gbergang 
zwischen diesen Winkelbereichen unstetig erfolgt. Aus der 
Mantelflache (1) des Gewindes werden dabei Gewindezah- 
ne pj gebildet, welche die beim Eindrehen verdrangte Mate- 
rialmenge in ihren Hohlraumen auf nehmen und dadurch eine 
erhohteAusdrehfestigkeitbewirken. 
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Patentanspruch 

Selbstschneidendes Gewindeelement zur ausdrehgeheramten 
Schraubverbindung in zahelastischen, beispielsweise 
schlagfesten Werkstoffen, dadurch g e k e n n- 
zeichnet , daG die Mantelflache des Gewindes in 
mehrere Winkelbereiche unterteilt ist, innerhalb eines je- 
den dieser ihr Radius ira Sinne der Eindrehrichtung von 
einem unteren zu einera oberen Wert stetig ansteigt und daB 
der Ubergang zwischen diesen Winkelbereichen unstetig er- 
folgt. 
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5 Selbstschneidendes r. ewindepi 0 m 0 n+ 

Die Erfindung betrifft ein selbstschneidendes Cewinde- 
element zur ausdrehgehemraten Schraubverbindung in zah- 
elastischen, beispielsweise schlagfesten Werkstoffen. 
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Selbstschneidende Gewindeelemente, beispielsweise Schrau- 
ben, Cewindeeinsatze oder Buchsen sind in betrachtlicher 
Anzahl bekanntgeworden. Ihre Unterscheidung in gewindepra- 
gende und gewindeschneidende Elemente hat sich in Laufe 
der fortschreitenden Entwicklung ergeben, der Cegenstand 
der Erfindung umfaBt jedoch beide Arten dieser Elemente 
Im Cegensatz zur Verwendung von gewindeschneidenden Schrau- 
ben i St es jedoch bei anderen gewindetragenden selbstschnei- 
denden Elementen, beispielsweise Cewindeb^chsen, erforder- 
Uch in extremen Belastungsf alien ein Ausdrehen aus dem 
verwendeten Werkstoff rait Sicherheit zu verhindern. I m 
Rahnjen der bisherigen Entwicklung ist es in diesem Anwen- 
dungsbereich ublich, nach dem Eindrehen des Gewindeeinsatzes 
durch eine Bohrung, welche sowohl den Cewindeteil des Ein- 
satzes als auch den zugehorigen Teil des TrSgennaterials 
durchsetzt, einen Kerbstift einzutreiben und darait jede 
weitere Drehung zu verhindern. Eine gleiches Verfahren 
wxrd auch bei der Verwendung von gewindeschneidenden Ein- 
satzen, welche mit einer Nut fur die Abfuhr des entstande- 
nen Spanes versehen sind, vorgesehen, wobei der Stift in, 
allge-neinen in die Nut eingeschlagen wird. Derartige Gewin- 
deelemente und die geschilderten Vorgehensweisen sind von 
besonderer Bedeutung fur die Verwendung in Leichtmetallen, • 
CuSexsen, Kunststoff oder Holz und hier wieder besonders 
dann, W enn es sich urn haufig zu losende und wieder herzu- 
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stellende Verbindungen handelt. Es ist jedoch einleuchtend, 
dafi die Vorteile, die sich aus der geschilderten Einsatz- 
breite ergeben, durch eine wesentlich kompliziertere Mon- 
tagetechnik aufgewogen werden. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, nicht losbare 
Schraubenverbindungen mittels selbstschneidenden Cewinde- 
elementen in zahelastischen, insbesondere in schlagfesten 
Kunststoffen herzustellen , ohne da6 bei der Montage beson- 
dere zusMtzliche Arbeitsgange Uber den Eindrehvorgang hin- 
aus erforderlich werden. Es soli dies erfindungsgeraafl 
durch eine besondere Ausgestaltung des Gewindeelementes 
erreicht werden, w'obei zusatzliche Sicherungseleraente oder 
Montageschritte zu verhindern sind. 

Die Erfindung besteht darin, da6 die Plantelf lache des 
Gewindes in mehrere Winkel bereiche unterteilt ist, inner- 
halb eines jeden dieser ihr Radius ira Sinne der Eindreh- 
richtung von einem untere zu einem oberen Wert stetig an- 
steigt und dafl der Ubergang zwischen diesen Winkel berei- 
chen unstetig erfolgt. 

Durch die erfindungsgeraaBe Losung entstehen somit aus der 
Mantelflache des Gewindes gebildete Gewindeza'hne, welche 
die beim Eindrehen des Gewindeelementes verdrangte Material- 
menge in ihren Hohlraumen aufnehraen. Da es s-ich ura vorzugs- 
weise plastisches, zahelastisches Material handelt, fallt 
dieses im weiteren in den Hohlraura zuruck und gewahrleistet 
mit Sicherheit die erforderliche erhohte Ausdrehf estigkeit . 

Die Herstellung eines erfindungsgemaOen Gewindes kann in 
einfacher Weise durch Einfrasung in handelsiiblichen Ge- 
windeelemente, beispielsweise Schraubeh, Gewindebuchsen 
und dgl. erfolgen, wobei die entstehende Frasnut sowohl in 
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Richtung der Langsachse des Gewindes als auch spiralig 
diese Langsachse verlaufen kann. Der Erfindungsgedanke ist 
natiirlich nicht nur auf Gewindeelemente fnit AuBengewinde, 
welche in einem Tragermaterial verankert werden sollen, 
bechrankt, sondern kann ebenso zur Befestigung entsprechen- 
der Materialien in verdrehungssicherer Weise in Bauteilen 
mit Innengewinde erfolgen sofern diese entsprechend den 
Erfindungsmerkmalen ausgebildet sind. 



Eine beispielsweise Ausf Uhrungsf orra des Erfindungsgedankens 
ist in der Zeichnung an einer Gewindebuchse mit AuBenge- 
winde dargestellt. Die Mantelf lache 1 des Auflengewindes 
ist durch Frasung in der beschriebenen Art verformt und 
tritt an der mit 2 bezeichneten Stelle in den Gewindezahn 
5 iiber welche den Verdrehungsschutz gewahrleistet . Die da- 
durch entstandene Nut 4 ist im gezeichneten Fall parallel 
zur Langsachse des Gewindeelementes ausgebildet. Zur Be- 
festigung der Gewindebuchse mittels eines handelsublichen 
Werkzeuges sind an den Stirnflachen die Ausnehmungen 5 
20 vorgesehen. 
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